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ООО «ТЕСЛАЙН ИНДАКТИВ» 
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____________________________

исх. номер и дата

ОПРОСНЫЙ ЛИСТ

для заказа оборудования индукционного нагрева ТВЧ 
	Организация 
	

	Ф.И.О.
	Должность:

	Телефон:
	Факс: 
	Электронный адрес:

	

	Необходимые сведения
	Описание, параметры

	Технологическая операция термообработки 
	Нагрев заготовок для высадки болтов

	Предыдущие способы нагрева

(виды, марки оборудования)
	Машинный преобразователь частоты

	Описание, размер заготовки
	Диаметр заготовки
	Ømax = 45мм
	Ømin = 5,32мм

	
	Область нагрева
	Lmax  = 70мм
	Lmin = 20мм

	
	Наличие фаски
	Да
	На одном торце

	Основные требования к нагреву 
	Температура нагрева, °С
	1250

	
	Прогрев
	Сквозной

	Необходимая производительность
	Ø×L, мм
	45×70
	–
	5,32×20

	
	шт./час
	
	–
	

	Загрузка заготовок в индуктор
	Автоматизированная линия

	Транспортировка нагретой заготовки до штампа
	Да
	Два поста

	Толкатель
	Да
	Пневматический

	Устройство ориентирования заготовки
	Да
	По фаске

	Цепной конвейерный механизм
	Да
	–

	Шибер
	Да
	–

	Загрузочный бункер
	Да
	0,7 м3

	Контроль температуры
	Да
	Пирометр

	Отбраковка
	Да
	По температуре

	Другие требования и дополнительная информация
	


_____________________________

подпись

